ВВЕДЕНИЕ
В настоящее время одним из наиболее востребованных товаров на строительном рынке являются плиты перекрытия [1]. Они предназначены для перекрытия и покрытия многоэтажных жилых домов, производственных зданий, торговых центров, спортивных сооружений, коттеджей и гаражей. Плиты перекрытия нашли широкое применение не только в отечественной практике проектирования и производства, но и в зарубежной, несмотря на переход большей части Европы на монолитное домостроение. Следует отметить, что особенностью производства многопустотных панелей за рубежом является их эффективная технология безопалубочного формования. Данная технология в Беларуси стала внедряться ещё в 70-х годах, были возведены предприятия по выпуску пустотных плит по технологии Max Roth. Одним из первых предприятий, выпускающих плиты безопалубочного формования в нашей стране, стал завод сборного железобетона ОАО «Минскжелезобетон», где плиты производятся по финской технологии. К числу известных зарубежных систем безопалубочного формования [2] плит перекрытия можно отнести «Spancrete», «Span-Peck» (США, Венгрия), «Су-Соге», «Sprial» (Канада, Польша, Болгария), «Max Roth» и «VMM» (Германия), финские системы [3] «Partek» и «Lohja Parma Engineering».
Одним из самых востребованных товаров на рынке строительных материалов Республике Беларусь можно назвать плиты безопалубочного формования, изготовленные на технологических линиях «Тенсиланд» («Tensyland») и «Weiler Italia». Это современные линии [4, с. 1] по производству многопутотных предварительно напряжённых железобетонных плит, предназначенных для перекрытий и покрытий жилых, общественных и производственных зданий, а также зданий каркасного типа. Преимуществами данных технологий являются: высокие прочностные характеристики и долговечность изделий, большая точность габаритных размеров и соблюдение заданных геометрических параметров, высокая степень уплотнения бетонной смеси, возможность изготовления плит нетиповых размеров по длине с шагом до 10 мм, отсутствие неплоскостности изделий.
4

